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Hliníkové kompozitní panely Albond® 

 

Albond® Aluminum Composite Panel je kompozitní stavební materiál, který je tvořen 

polyethylenovým nebo minerálním jádrem s nízkou hustotou spojeným mezi dvěma 

hliníkovými panely s povrchovou úpravou pomocí špičkové technologie. (Obrázek 1) 

Přestože je kompozitní panel Albond® tvořen lehkým hliníkem, poskytuje kovovou 

pevnost s vynikající hladkostí, absorpcí vibrací, extrémní odolností a pohodlnou 

údržbou. 

 

 

 

 

 

 

Hliníkový substrát : EN AW 3XXX Series/ H42-H46 

Horní povrch hliníkového 

kompozitního panelu 

: PVDF (Kynar 500 nebo HYLAR 5000 70/30) 
: HDP (vysoce odolný polyester) 

: POLYESTER 
: ANODIZOVANÉ 

Spodní povrch hliníkového 

kompozitního panelu 
: Ochranný nátěr 

Materiál plastového jádra 
: Polyethylen s nízkou hustotou (LDPE) 

: Minerální jádro (podle třídy požární odolnosti) 
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Ochranná fólie 
 

Hliníková fólie Albond® Composite Panel umožňuje přepravu bez poškození. Zajišťuje 

vysokou odolnost proti UV záření, snadnou a bezchybnou demontáž a je normalizována podle 

ROHS. Kompozitní panel Albond® je nutné demontovat pod úhlem 180 º . . 
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EN AW 3005 Mechnické vlastnosti hliníku 
 

Mez kluzu (Rm) Mpa : 140-195 (EN 10002) 

Pevnost v tahu (Rp0,2) Mpa : ≥95 (EN 10002) 

Tažnost (A50) % : ≥5 (EN 10002) 

Modul pružnosti (MPa) : 70.000  

Tolerance tloušťky (mm) : ± 0.02 (EN 485-4) 

Tolerance šířky (mm) : +2/0 (EN 485-4) 

Plochost (vlna na hraně) : d≤6 maks. d/f ≤ 1 % (EN 485-4) 

Plochost (přezka) : d≤6 maks. d/f ≤ 1 % (EN 485-4) 
 

 

 

 

 

 

Mechanické vlastnosti hliníkových kompozitních desek Albond® 
 

Pevnost v tahu (kg/mm²) : 4.1 

Pevnost v tahu (kg/mm²) : 4.8 

Tažnost (l0=5,65 A0¹²- %) : 15 

Odolnost proti delaminaci (N/mm) : 12.5 

Odolnost proti ohybu (MPa) : 122 

Modul pružnosti v ohybu (MPa) : 10834 

Výrobní tolerance hliníkových kompozitních desek Albond® 

Tloušťka panelu (mm):  ± 0,2 

Šířka (mm) : +2 / 0 

Délka (mm) : +4 / 0 
Úhlopříčné rozdíly (mm):  max. 3 

Rozměry hliníkových kompozitních desek Albond® 

Standardní rozměry (mm) : 4 X 1250 X 3200 

Tloušťka (mm) : 2-6 (FR panel max. 5 mm) 

Šířka (mm) : 1000 / 1250 / 1500 

Délka (mm) : (do 6000 mm) 
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VLASTNOSTI POVLAKU ALBOND PANELŮ PVDF 
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VLASTNOSTI POVLAKU ALBOND PANELŮ HDP 
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VLASTNOSTI POLYESTEROVÉHO POVLAKU ALBOND PANELŮ 
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*EN 1396 TOLERANCE LESKU 
 

ROZSA 

JEDNOTEK 
LESKU 

Tolerance 
jmenovitého 
lesku 

Max. Odchylka v 
rámci jedné 

dodávky 
Typ lesku 

≤5 ±2 ±1 Matt 

6 - 12 ±3 ±2 
Nízký lesk 

13 - 20 ±4 ±2 

21 - 30 ±5 ±3  
Pololesklý 31 - 40 ±6 ±3 

41 - 60 ±7 ±5 

61 - 79 ±8 ±7 Lesk 

≥80 Min. 80 lesk Plný lesk 

 

 

Záruční ustanovení pro panely Albond 

Ohledně záručních podmínek nás prosím kontaktujte. 
 

 

PANELY 
ZÁRUČNÍ 

DOBA 
Uchování lesku 

(EN 13523-2) 

BAREVNÉ 
ROZDÍLY 

(EN 13523-3) 

KŘÍDOVATĚNÍ 
(INTEGRITA 
POVLAKU) 

ALBOND 9000 20-25 LET > %60 ∆E < 5-7 5% 

ALBOND 7000 15-20 LET > %50 ∆E < 6-7 8% 

ALBOND 5000 5-10 YIL > %50 ∆E < 7-10 10% 

P.S: Záruční lhůty a hodnoty barevných rozdílů se mohou lišit podle místa projektu a barvy 
výrobku. 
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ZPRACOVÁNÍ HLINÍKOVÝCH KOMPOZITNÍCH PANELŮ ALBOND 

Metody zpracování 
 

Řezání pilou Stříhání 
 

 

Děrování Vrtání 
 

 

Ohýbání Zakřivení 
 

 

Upevnění Lepení 
 

 

Svařování 
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PRŮVODCE SKLADOVÁNÍM A BALENÍM ALBONDOVÝCH PANELŮ 

 

 

1. Panely Albond musí být skladovány v čistém a suchém suterénu. Nelze skladovat ve 

vodě vodě. 

 
2. Doporučené stohování je horizontální. Vertikální stohování se nedoporučuje 

 
3. Panely Albond mohou být skladovány maximálně 6 měsíců. 

 
4. Max. 6 palet musí být skladováno nadoraz .  
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PRŮVODCE ÚDRŽBOU A ČIŠTĚNÍM ALBONDOVÝCH PANELŮ 

Výrobky, které byly vyrobeny technologií povlakování ve svitcích, vyžadují speciální 

program čištění a údržby. Ve většině případů je pro udržení dlouhodobé kvality lakovaného 

povrchu nutná roční nebo navrhovaná frekvence podle podmínek prostředí. 

 

Požadovaná pravidla čištění jsou uvedena níže; 

• Nejprve povrch omyjte čistou vodou 

• Očistěte povrch vodou s jemným čisticím prostředkem a následně opláchněte čistou 

vodou. Aby se zabránilo vzniku skvrn od vody, je nutné použít houbu, kůži nebo 

stěrku. 

• Čisticí prostředky musí mít pH mezi 5-8 hodnotami. 

• Pokud je nečistota po zaschnutí stále přilnavá, je třeba použít 5-10% roztok IPA 

(izopropylalkoholu). 

• měl by se používat s měkkými houbičkami a/nebo měkkými hadry. Mytí by se mělo 

provádět rovnoměrným tlakem. 

• Po umytí je třeba povrch důkladně opláchnout čistou vodou a opláchnutý povrch 

vysušit na vzduchu nebo otřít stěrkou nebo hadříkem, který nepouští vlákna. 

 

Nedělejte; 

 

• Nečistěte povrchy ohřáté na slunci (nad 40 °C), abyste zabránili rychlému vysychání, 

které by mohlo vést k tvorbě skvrn. 

• Nepoužívejte silné zásady (např. hydroxid draselný, hydroxid sodný/kaustická soda) a 

silné kyseliny a/nebo abrazivní čisticí prostředky. Při použití těchto rozpouštědel a 

čisticích prostředků by mohlo dojít k nabobtnání nebo odstranění barvy. 

• Nepoužívejte silná organická rozpouštědla, jako je MEK (metylethylketon), MIBK 

(metylethyl-isobutylketon), triklén a ředidla. 

• Nemíchejte různé čisticí prostředky. Pokud je třeba čisticí prostředky smíchat, 

postupujte podle pokynů výrobce. 

• K čištění nepoužívejte abrazivní podložky, jako jsou vlny nebo brusné papíry. 

• K čištění nepoužívejte mořskou vodu. 
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